质量标准
①保证被测物体无油污。
②活塞环开口要按要求错开，受压两侧45°不能有开口。
[bookmark: _GoBack]注意事项
①在布置塑料线间隙规时不要转动曲轴。
②在读取数值时，不要混淆量尺的毫米和英寸。
③将活塞环压入气缸过程时，活塞环的开口不能先进入气缸，不能刮伤气缸内壁。
④量具测量前应进行清洁校正，测量方法应正确。
⑤检测活塞环间隙、连杆轴承间隙的测量方法正确，数据准确。

